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di materiale estraneo dalle guide sulle quali gli elementi 
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DESCRIZIONE dell 1 invenzione industriale 
a nome: Marzoli S.p.A. 
di nazionalita: italiana 
con sede in: PALAZZOLO S/OGLIO 

^\2000A0Q 284Ct 

La presente invenzione si riferisce alle carde a 
cappelli nelle quali materiale fibroso in strato sot- 
tile viene lavorato in una serie di passaggi tra su- 
perfici animate da moto relativo e dotate di una mol- 
titudine di punte, tra le quali il materiale fibroso 
in fiocco viene aperto, le particelle piu piccole di 
sporco, cosi come i cascami e i grovigli, vengono 
eliminate. Durante la cardatura le fibre cardatura le 
fibre vengono omogeneizzate tra loro a formare una 
mischia; il prodotto della carda e costituito da un 
nastro di fibre sostanzialmente parallele, da avviare 
agli stadi successivi per produrre filati. 

Per illustrare le problematiche dell' operazione 
della cardatura, affrontate con la presente invenzio- 
ne, il lavoro di una carda a cappelli viene schemati- 
camente descritto con riferimento alia figura 1. 

II materiale grezzo 1, costituito da fibre in 
fiocco in materassino, viene alimentato alia carda da 
un rullo di alimentazione 2 che, con 1'opposta tavo- 
letta di alimentazione 3, ne fornisce un pennello 4 
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al cilindro apritore o "briseur" 5. II detto briseur 
e dotato di una guarnizione di punte e ruota con no- 
tevole velocita; le fibre del pennello 4 si distri- 
buiscono sulla guarnizione del briseur e vengono pet- 
tinate e sgrovigliate grossolanamente . Lungo il loro 
percorso sul briseur, le fibre trovano segmenti fissi 
guarniti con punte e coltelli per la rimozione delle 
impurita e quindi passano al successivo tamburo di 
carda 6. Tale tamburo di carda viene infatti azionato 
ad una velocita periferica piu elevata di quella del 
briseur e le sue punte asportano lo strato di fibre, 
in corrispondenza delle loro generatrici piu vicine . 

In corrispondenza della parte superiore del tam- 
buro 6 sono collocati i cappelli mobili 7. Tali cap- 
pelli mobili sono barre di lunghezza utile corrispon- 
dente alia larghezza della superficie cilindrica del 
tamburo di carda 6 e larghe pochi centimetri. La loro 
parte da affacciare alia superficie guarnita del tam- 
buro 6 e dotata anch'essa di una guarnizione di pun- 
te. In linea generale, i cappelli mobili sono animati 
da bassa velocita in senso uguale o contrario rispet- 
to al tamburo, che invece e animato da una velocita 
notevole. Le rispettive guarnizioni opposte tra loro 
effettuano la tipica azione di cardatura con disten- 
sione e pulizia delle fibre. La velocita periferica 
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del tamburo e in genere nell' intervallo di 15-40 me- 
tri al secondo, mentre la velocita dei cappelli e 
dell'ordine dei centimetri al minuto. 

I cappelli 7 circolano cosi attorno alia perife- 
ria del tamburo trasportati da un organo di trazione 
8, ad esempio catene o cinghie dentate, che circolano 
in un circuito chiusa tra una serie di ruote dentate 
di azionamento e di guida 9. Lungo il percorso di 
cardatura tra tamburo e cappelli, i cappelli sono 
guidati da guide 10 che vengono registrate con estre- 
ma precisione, a determinare le distanze reciproche 
tra le guarnizioni di punte del tamburo e dei cappel- 
li, che sono essenziali per la qualita della lavora- 
zione. Le guide 10 sono poste in corr ispondenza del 
bordo delle facce plane del tamburo e su di esse 
strisciano le parti terminal! dei cappelli 7, non 
provviste di punte. Le fibre distese e depurate sul 
tamburo 6 di cardatura vengono quindi asportate da un 
cilindro scaricatore 11 e scaricate con cilindri 
staccatori non indicati in figura. 

Nella tecnica tradizionale i corpi dei cappelli 
vengono generalmente realizzati da materiale ferroso 
per fusione, tipicamente di ghisa, ai quali vengono 
poi applicate le guarnizioni di punte per la cardatu- 
ra. Tali cappelli tradizionali sono generalmente 
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azionati mediante catene di trascinamento alle quali 
sono fissati i cappelli mediante bussole, staffe e 
supporti vari, sia negli snodi che nelle piastrine 
delle catene, con elementi a vite, con anelli elasti- 
ci, accoppiamenti di forma e cosi via. Tale tipo di 
costruzione risponde alle esigenze di af f idabilita, 
riproducibilita, rigidita e durata nel tempo, ma a 
prezzo di una costruzione, pesante e costosa come co- 
struzione, esercizio, installazione e manutenzione 
della macchina di carda. 

Per tali motivi, le carde di concezione piu re- 
cente ricorrono ad un tipo di costruzione piu leggero 
ed economico, ad esempio utilizzando corpi dei cap- 
pelli di carda prodotti da profilato in alluminio o 
in lega leggera, sui quali vengono poi fissate le 
guarnizioni di carda. Tali cappelli, generalmente 
realizzati a partire da barre di profilati a T con 
sezione cava di adeguato momento di inerzia, soddi- 
sfano la necessita di una buona rigidita, sia a fles- 
sione che a torsione, e risultano piu leggeri e com- 
plessivamente meno costosi, anche se si ricorre a un 
materiale di maggior pregio. Per tali cappelli piu 
leggeri, in linea generale, si ricorre alia trazione 
con cinghie dentate in luogo delle catene metalliche 
tradizionali . 
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Nella domanda di brevetto Europeo EP-A-361.219 
della Truetzschler GmbH si descrive un sistema di 
carda a cappelli di questo tipo. Nella domanda di 
brevetto Europeo EP-A-567.747 sempre della Truetzsch- 
ler GmbH si descrive 1' inserimento nelle parti estre- 
me dei cappelli di perni cilindrici piu resistenti, 
per appoggiare sulle guide 10 tali perni in luogo di 
terminali del profilato in lega leggera, che sono 
maggiormente soggetti ad usura . 

Nella domanda di brevetto Europeo EP-A-627.507 
della Maschinenfabrik Rieter AG si descrive un siste- 
ma di carda a cappelli di questo tipo con un accop- 
piamento tra cappello e cinghia dentata di trazione 
per mezzo degli stessi perni di st risciamento sulle 
guide 10. 

Nei brevetti Europei EP 794.271 e 794.272 a nome 
della stessa richiedente vengono descritti sistemi di 
accoppiamento tra carda e cinghia dentata, con guide 
di sostegno dei cappelli sui percorsi attivi ed inat- 
tivi della carda, nei quali si prevede di impiegare 
perni di accoppiamento tra cinghia dentata e cappelli 
e elementi distinti di strisciamento dei cappelli 
sulle guide. 

Le soluzioni tecniche secondo la tecnica nota 
hanno in comune il problema che durante il processo 
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di cardatura si verifica un sostanziale sviluppo di 
materiali estranei, sabbia, polveri, fibre corte, 
neps ed altre impurita che tendono a depositarsi sul- 
le guide 10. Tale strato, anche piccolo, di materiale 
aderente e causa di inconvenienti non trascurabili . 
Uno di essi deriva dal fatto che la distanza tra le 
guarnizioni del tamburo di carda e dei cappelli viene 
influenzata dall ' esistenza di tale strato e mette in 
pericolo la fedelta della registrazione della distan- 
za alia quale il cappello segue direzionalmente le 
guide 10. 

Un inconveniente assai dannoso deriva dal fatto 
che tale strato di materiale estraneo che si deposita 
sulle guide 10 esercita un'azione abrasiva che deter- 
mina l'erosione ed il consumo della parte dei perni 
di appoggio dei cappelli che e in contatto con le 
guide. Tale consumo richiede pertanto interventi di 
manutenzione sulla pluralita dei cappelli per il ri- 
pristino di tali elementi e della regolazione delle 
distanze tra le guarnizioni. 

Scopo della presente invenzione e quello di rea- 
lizzare un sistema di trazione e di guida particola- 
mente, ma non esclusivamente, adatto al tipo di cap- 
pello leggero con trazione a cinghia dentata per det- 
te carde a cappelli, in cui gli inconvenient! lamen- 
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tati per la trazione secondo i sistemi clella tecnica 
nota - e dovuti ai depositi di materiale estraneo 
sulle guide 10 - vengano drasticamente contrastati, 
se non eliminati del tutto. 

II dispositivo secondo 1' invenzione viene defi- 
nito, nei suoi componenti essenziali, nella prima ri- 
vendicazione mentre le sue varianti e realizzazioni 
pref erenziali vengono specificate e definite nelle 
rivendicazioni dipendenti. Dalla descrizione che se- 
gue, il complesso di movimentazione dei cappelli mo- 
bili accoppiati con il loro sistema di trazione, ed 
in particolare con le cinghie dentate, viene dotato 
nel suo sviluppo chiuso di uno o piu elementi ra- 
schianti o pulitori che eliminano o, per lo meno con- 
trastano efficacemente, il deposito e l'accumulo di 
materiale estraneo dalle guide 10 sulle quali gli 
elementi di appoggio dei cappelli vengono trascinati . 

Per illustrare con maggiore evidenza le caratte- 
ristiche ed i vantaggi della presente invenzione, es- 
sa viene descritta con riferimento ad alcune sue ti- 
piche realizzazioni riportate nelle figure da 2 a 5 a 
titolo esemplif icativo e non limitativo. 

Dette figure si riferiscono al sistema cin- 
ghia/cappello/guida secondo 1' invenzione ed anche a 
vari esempi di realizzazione dei detti organi ra- 
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schianti o pulitori, per illustrare le caratteristi- 
che ed i benefici derivanti dalla presente invenzio- 
ne . 

Come gia esposto, la figura 1 e illustrative /- . 

i , „ • > 

dello schema generale di una carda a cappelli per eV'-t- 
videnziare le esigenze e i problem! dell ' operazione 
della cardatura. 

Nella figura 2A e illustrato un breve tratto del 
sistema cappello/cinghia dentata lungo il suo percor- 
so attivo sulla guida 10 in vista prospettica. Nella 
figura 2B viene mostrata una sua variante. 

Nella figura 3 sono illustrate varianti realiz- 
zative del vincolo tra cappello/cinghia/elemento ra- 
schiante . 

Nella figura 4 vengono illustrate esemplif icati- 
vamente le diverse alternative di forma e struttura 
degli element! raschianti o pulitori applicati alia 
cinghia dentata, per le soluzioni esemplif icative mo- 
strate nella figura 3. 

Nelle figure 5A e 5B vengono illustrate varianti 
della realizzazione dell ' accoppiamento tra cinghia, 
cappello e ruota dentata rispetto a quelle illustrate 
nelle figure precedenti. 

Nella figura 2, il cappello 7 e illustrato nella 
sua tipica sezione a T rovesciata per presentare una 
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sufficiente rigidezza alle sollecitazioni a flessione 
tra i due appoggi di guida 10, uno sul fronte in vi- 
sta e l'altro dalla parte opposta non in vista. II 
gambo 20 della T e cavo per contenerne il peso, man- 
tenendone pero le caratteristiche di rigidita. II 
corpo del cappello viene tipicamente ricavato da una 
barra di profilato di lunghezza indefinita e tagliato 
a misura per una lunghezza inferiore alia distanza 
tra le guide 10. La sua faccia inferiore 21 porta la 
guarnizione cardante 22, indicata come una serie di 
punte . 

L'organo di trascinamento dei cappelli 7 e co- 
stituito da una cinghia dentata 23, in genere realiz- 
zata con material! flessibili, ad esempio di materia- 
li elastomerici con eventuali rinforzi R longitudina- 
li con filati di fibre tessili e/o fill metallic!. La 
cinghia dentata 23 presenta ingrossamenti prismatici 
24 ovvero tratti a rilievo nella sua faccia superio- 
re . Tali ingrossamenti 24 possono assolvere sia la 
funzione di corpo per il vincolo con i cappelli mobi- 
li 7, sia la funzione di dentatura per entrare in 
presa, con il loro profilo sporgente, con le ruote 
dentate 9 di azionamento e di rinvio. Gli ingrossa- 
menti 24 sono intervallati da una serie di tratti piu 
bassi 25 e - nella realizzazione secondo le figure 
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2A,B - distano di una lunghezza pari al passo dei 
cappelli e corrispondono al passo della dentatura 
delle ruote dentate 9. Nel corpo degli ingrossamenti 
24 viene ricavata una cavita cilindrica 28, in genere 
a sezione circolare, destinata ad alloggiare 
l'elemento di accoppiamento con i cappelli 7. Tale 
cavita cilindrica 28 pud, nelle sue varianti realiz- 
zative, mostrate ad esempio nella figura 3, essere 
chiusa e passante come mostrato in figure 2A,B, oppu- 
re aperta verso il basso o verso l'alto, come ad 
esempio descritto con maggiori dettagli nei citati 
brevetti Europei EP 794.271 e 794.272 a nome della 
stessa richiedente 

Sulle facce terminali alle due estremita del 
corpo dei cappelli 7, ed in particolare sulla parte 
opposta al gambo 20 e che ne costituisce la traversa, 
vengono fissati in posizione piu vicina alia faccia 
21 due perni 31 di materiale resistente all'usura, ad 
esempio acciaio legato, orientati secondo l'asse del 
cappello e destinati a scorrere sulle guide 10 della 
carda sostenendo i cappelli 7 nel loro percorso atti- 
vo in lavoro con le loro guarnizioni 22 affacciate al 
tamburo 6. 

Sempre sulle facce terminali del corpo dei cap- 
pelli 7, ma in posizione relativamente piu lontana 
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dalla sua faccia inferiore 21, viene fissato un perno 
orizzontale 32 di sezione circolare e destinato ad 
inserirsi nella cavita cilindrica 28; il perno 32 ha 
forma e dimensione coerente con detta cavita. Secondo 
una realizzazione preferita dell ' invenzione esso ha 
sezione cilindrica a sezione circolare, al fine di 
realizzare la trazione del cappello 7 lungo il suo 
percorso di lavoro sulle guide 10 e di permettere li- 
berta di movimento rotatorio di adattamento del perno 
32 rispetto alia cavita 28 e consentire al cappello 7 
di aderire con precisione al profilo delle guide 10. 

I perni 31 di sostegno del cappello 7 sulle gui- 
de 10 e 32 di accoppiamento del cappello con la cin- 
ghia 23 possono essere fissati al corpo del cappello 
in modo per se noto, ad esempio con collegamento for- 
zato oppure con collegamento avvitato. 

Un componente peculiare del sistema secondo la 
presente invenzione e costituito dagli elementi ra- 
schianti e/o pulitori che eliminano o, per lo meno 
contrastano ef f icacemente, il deposito e l'accumulo 
di materiale estraneo dalle guide 10: tali elementi 
vengono posizionati nella faccia inferiore della cin- 
ghia 23 di trazione dei cappelli lungo il loro per- 
corso attivo sulle guide 10. Nella realizzazione 
esemplif icativa delle figure 2A,B tali elementi ra- 
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schianti sono costituiti da lamelle 40 sporgenti dal- 
la faccia inferiore della cinghia 23, dalla parte op- 
posta degli ingrossamenti 24. Tipicamente tali lamel- 
le 40 sono flessibili, hanno una altezza sufficiente 
a consentire che, con la cinghia vincolata al cappel- 
lo 7, esse sporgano sostanzialmente sotto il livello 
di appoggio dei perni 31, in modo da venire in con- 
tatto ed appoggiarsi con tutta il loro sviluppo tra- 
versale sulla superficie della guida 10 ad esse oppo- 
sta, per avere un moto strisciante e continuo su tut- 
ta la superficie di appoggio sulla guida 10 dei perni 
31 per effetto del moto relativo della cinghia 23 di 
trascinamento dei cappelli. Secondo una realizzazione 
pref erenziale dell' invenzione, sullo sviluppo delle 
guide 10 vengono interposte una o piu strisce di ma- 
teriale di riporto 10' con buone carat teristiche di 
scorrevolezza, di finitura e antiusura, per ridurre 
gli attriti e la resistenza al moto dei cappelli 7. 

Nella figura 2A, tali lamelle 40 raschianti sono 
poste sotto tutti gli ingrossamenti 24 in corrispon- 
denza di ogni cappello 7 : tali ingrossamenti assolvo- 
no tutti entrambi le funzioni di vincolo con i cap- 
pelli e di dentatura di trazione. Tali elementi ra- 
schianti potrebbero, in alternativa, essere in numero 
differente dal numero dei cappelli 7, e distribuiti 
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lungo la parte della cinghia dentata 23 che si affac- 
cia alia sua guida 10, ad esempio un elemento ra- 
schiante ogni due, mostrato in figura 2B, oppure tre, 
o piu cappelli. Tali elementi raschianti possono es- 
sere di tipo, di forma o di materiale uguali o diffe- 
rent! tra loro. L'andamento della lamella 40 pud es- 
sere sia ortogonale, sia con angolo maggiore o minore 
dei 90° rispetto alia direzione longitudinale della 
cinghia 23, in modo da esercitare un'azione di spo- 
stamento delle impurezze rimosse con il loro passag- 
gio sulle guide 10 verso l'interno del tamburo di 
carda oppure verso l'esterno del detto tamburo. Alcu- 
ne delle alternative di realizzazione degli elementi 
pulitori vengono illustrate piu avanti, sia in forma 
di lamelle 40 che con altre forme. 

Nella figura 3 vengono mostrate una pluralita di 
queste variant! realizzative - disposte lungo uno 
stesso spezzone esemplif icativo di cinghia dentata 23 
- sia del vincolo tra cappello e cinghia, sia della 
incidenza della lamella 40 che infine delle sue forme 
alternative. In tali varianti tutti gli ingrossamenti 
24 di collegamento della cinghia 23 con i cappelli 7 
fungono anche da denti per l'impegno con le ruote 
dentate 9 di azionamento e di rinvio. 

Da sinistra verso destra, lungo lo spezzone di 
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cinghia 23 presenta una prima variante A: in essa il 
cappello 7 viene vincolato con il suo perno 32 con 
una cavita 28 chiusa e praticata entro il corpo 24. 
Sotto tale vincolo si trova una lamella 40 con azione 
raschiante "positiva", vale a dire di distacco dello 
strato di impurezze, con angolo di spoglia contro le 
impurezze che si presentano ad essa con il moto in 
senso orario del tamburo di carda 6, esemplif icato 
secondo la freccia F. 

Sempre procedendo verso destra, lungo lo spezzo- 
ne di cinghia 23 dopo la variante A si presenta una 
seconda variante B. In essa, il cappello 7 viene vin- 
colato con il suo perno 32 con una cavita 28 aperta 
verso l'alto e praticata entro 1' ingrossamento 24. 
Con l'adozione di cavita 28 aperte, 1' inserimento ed 
il disinserimento del perno 32 viene agevolato for- 
zandole in apertura in occasione di tali operazioni. 
Sotto tale vincolo si trova una lamella 40 con azione 
raschiante ^neutra", vale a dire senza inclinazione 
opposta o in favore al moto rotatorio del tamburo di 
carda 6. 

La successiva variante C prevede che il 
cappello 7 venga vincolato con il suo perno 32 con 
una cavita 28 aperta invece verso il basso e verso 
sinistra, praticata entro l'ingrossamento 24. Sotto 
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1' ingrossamento 2 4 di vincolo si trova una lamella 40 
con azione raschiante "negativa", vale a dire di 
spinta delle impurezze incoerenti, con inclinazione 
che va nello stesso verso del moto in senso orario 
del tamburo di carda 6. 

La seguente variante D prevede che il cappello 7 
venga vincolato con il suo perno 32 con una cavita 28 
aperta verso il basso e verso destra, praticata entro 
1' ingrossamento 24. Sotto 1' ingrossamento 24 di vin- 
colo si trova un elemento pulitore costituito da una 
serie di spazzole 41 di setole disposte lungo la par- 
te della cinghia dentata 23 che si affaccia alia sua 
guida 10 con azione di spazzamento delle polveri o 
delle particelle incoerenti. 

L' ultima variante E mostra il cappello 7 vinco- 
lato con il suo perno 32 analogamente alia variante 
A. Sotto 1 ' ingrossamento 24 si trova un elemento ra- 
schiatore costituito da una serie di cilindretti 42 
di gomma morbida disposti in senso radiale che eser- 
citano un' azione di distacco per attrito delle impu- 
rezze dalle guide 10 analogamente ad una gomma per 
cancellare . 

Nella figura 4 vengono mostrate esemplif icativa- 
mente le diverse alternative di forma e struttura de- 
gli elementi pulitori esemplif icati nella figura 3. 


- 17- 


Ing. Barzand & Zanardo Milano S.p.A 


Nella variante M si mostra una realizzazione delle 
lamelle 40 delle varianti A, B,C della figura 3 in cui 
le lamelle hanno uno sviluppo a V che tende a tratte- 
nere le impurezze distaccate sulla superficie delle 
guide 10 e a portarle fino ad un dispositivo di sca- 
rico a valle del percorso attivo. Nella sottostante 
vista in prospettiva della variante M si illustra una 
realizzazione esemplif icativa in cui le lamelle 40 - 
sia le lamelle a V, sia quelle a sviluppo trasversale 
rettilineo che gli elementi 41 a spazzola o a gommini 
42 - possono essere vantaggiosamente preparate a par- 
te, eventualmente con material! diversi. Tali elemen- 
ti pulitori vengono quindi fissati opportunamente, ad 
esempio con adesivi, alia faccia inferiore della cin- 
ghia 23. 

Nella variante N si mostra sempre una realizzazione 
delle lamelle 40 delle varianti A,B,C della figura 3 
in cui invece le lamelle hanno uno sviluppo diritto 
che tende a spingere le impurezze distaccate dalla 
superficie delle guide 10 verso l'interno del tamburo 
6, dal quale si ha un prelievo aspirato di scarico. 
Nella variante P si mostra la stessa realizzazione 
delle lamelle 40 della precedente variante N, in cui 
le lamelle sono orientate a spingere le impurezze di- 
staccate dalla superficie delle guide 10 verso 
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resterno. Nella variante Q si mostra la stessa rea- 
lizzazione delle lamelle 40 della precedente variante 
P, in cui ogni elemento pulitore e costituito da una 
sequenza di lamelle, sempre orientate a spingere le 
impurezze verso l'esterno. 

Nella variante S si mostra una realizzazione esempli- 
ficativa dell ' elemento raschiatore 42, costituito da 
una pluralita di cilindretti 42 di gomma disposti in 
senso radiale. Tale variante S mostra una realizza- 
zione esemplif icativa in cui i cilindretti sono pre- 
parati a parte - eventualmente con materiali diversi 
e allineati su una striscia trasversale di supporto 
48 - che vengono a loro volta fissate opportunamente 
alia faccia inferiore della cinghia 23. Nella figura 
4 sono mostrate due strisce 48 consecutive con i ri- 
spettivi gommini 42 sfalsati in modo da interessare 
nel loro passaggio tutta la superficie delle guide 
10. 

Nella variante T si mostra una realizzazione esempli- 
f icativa dell' elemento pulitore a setole 41, raggrup- 
pate in spazzole disposte in senso radiale. Anche in 
tale variante le spazzole sono realizzate a parte, 
ciascuna con una base di fissaggio 44, che viene fis- 
sata alia faccia inferiore della cinghia 23. Anche le 
spazzole 41 sono montate sfalsate in modo da interes- 
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sare nel loro passaggio tutta la superficie delle 
guide 10. 

I diversi tipi di element! pulitori esemplif ica- 
ti qui sopra possono essere vantaggiosamente utiliz- 
zati congiuntamente sulla stessa cinghia dentata, ac- 
coppiando in sequenza, ad esempio, lamelle raschianti 
di differente inclinazione, materiale ed orientamento 
ed element! di rimozione del materiale raschiato con 
element! a spazzola o a gommini. 

Nella realizzazione illustrata con le figure 
5A,B si mostra una realizzazione dell ' accoppiamento 
cinghia/cappello alternativa rispetto a quelle illu- 
strate nelle figure da 2 a 4 . Nelle varianti illu- 
strate in figura 5, la lamella raschiante 40 e mo- 
strata come analoga a quella della variante A della 
figura 3 con azione raschiante "positiva", con incli- 
nazione che si oppone al moto in senso orario del 
tamburo di carda 6. Nelle varianti esemplif icate nel- 
la figura 5, gli ingrossamenti di collegamento della 
cinghia 23 sono applicati alia cinghia alternatamente 
per fungere solamente da vincolo per i cappelli 7 e 
per fungere solamente da denti per l'impegno con le 
ruote dentate 9 di azionamento e di rinvio. 

Da sinistra verso destra, lungo lo spezzone di 
cinghia 23 si presenta una prima variante I: in essa 
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il cappello 7 viene vincolato con il suo perno 32 in- 
filato in una coerente cavita cilindrica 50 chiusa 
praticata nel corpo di un elemento separato 51, pro- 
dotto a parte e quindi applicato alia superficie del- 
la cinghia 23 opposta a quella sulla quale vengono 
applicate le lamelle 40, od altri elementi pulitori 
dei deposit!, per incollaggio o tecniche equivalent! 
di fissaggio. Nella serie degli elementi separati 51 
di vincolo dei cappelli 7 viene frapposta alternata- 
mente una serie di corpi separati 52 di profilo coe- 
rente - in genere a forma di prisma trapezoidale - 
con quello della dentatura delle ruote 9 e destinati 
ad ingranarsi con essa per trasmettere 1 ' azionamento 
in circolazione dei cappelli mobili. Anche tali corpi 
52 di dentatura possono essere, esemplif icativamente, 
prodotti a parte e quindi applicati alia cinghia 23 
con adesivi o tecniche equivalent! di fissaggio. Per 
evitare che la serie dei corpi 51, realizzati even- 
tualmente con differente profilo, sia causa di com- 
plicazioni nell' ingranamento della dentatura dei cor- 
pi 52 della cinghia 23 con la dentatura delle ruote 
dentate 9, le due serie di corpi possono essere sfal- 
sate trasversalmente, come esemplif icativamente mo- 
strato nella figura 5B. Se invece gli elementi 51 di 
vincolo dei cappelli 7 e i corpi 52 destinati solo ad 
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ingranarsi con le ruote dentate 9 hanno lo stesso 
profilo coerente con quello della dentatura delle 
ruote 9, le due serie di detti element! corpi possono 
essere realizzate senza sfalsamento trasversale, come 
esemplif icativamente mostrato nella figura 5C . 

Procedendo verso destra nella figura 5A, lungo 
lo spezzone di cinghia 23 dopo la variante I si pre- 
senta una seconda variante II che si ripete per tre 
elementi uguali con realizzazione dif f erenziata : in 
essa il cappello 7 viene vincolato con il suo perno 
32 alia cinghia 23 con corpo 55 avente una cavita 
aperta verso l'alto a forma di Q rovesciata con una 
base di collegamento alia cinghia. Da sinistra a de- 
stra, nel primo elemento della variante II il corpo 
55 viene prodotto come due elementi ad L speculari, 
separati e con il lato lungo ricurvo, che vengono ap- 
plicati alia superficie della cinghia 23 a determina- 
re la forma di Q rovesciata di cui sopra. Nel secondo 
elemento della variante II, il corpo 55 viene prodot- 
to integrale con la cinghia analogamente alia varian- 
te B della figura 3. Nel terzo elemento della varian- 
te II il corpo 55 viene prodotto come due elementi ad 
J separati, che vengono applicati alia superficie 
della cinghia 23 con la sommita della J, sempre a de- 
terminare la forma di Q rovesciata ed aperta di cui 
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sopra . 

Anche per la variante II, nella serie dei corpi 
55 di vincolo dei cappelli 7, viene frapposta alter- 
natamente una serie di corpi separati 52 adatti ad 
ingranarsi nella dentatura delle ruote 9 di aziona- 
mento in circolazione dei cappelli mobili. 
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RIVENDICAZIONI 

1. Dispositivo di trazione e di guida dei cap- 
pelli di carde a cappelli mobili, in cui i depositi 
di materiale estraneo sulle guide (10) dei cappelli 
(7) vengono eliminati, o almeno contrastati, caratte- 
rizzato dal fatto che il sistema di trazione dei cap- 
pelli, in particolare con le cinghie dentate (23) , 
viene dotato nel suo sviluppo chiuso di uno o piu 
elementi raschianti o pulitori (40,41,42) che elimi- 
nano l'accumulo di materiale estraneo dalle guide 
(10) sulle quali gli elementi di appoggio dei cappel- 
li (7) vengono trascinati. 

2 . Dispositivo di trazione e di guida dei cap- 
pelli di carde secondo la rivendicazione 1, caratte- 
rizzato dal fatto che gli elementi raschianti e/o pu- 
litori vengono posizionati nella faccia inferiore 
della cinghia (23) di trazione dei cappelli lungo il 
loro percorso attivo sulle guide (10) e sono costi- 
tuiti da lamelle (40) sporgenti dalla faccia inferio- 
re della cinghia (23) , dalla parte opposta degli in- 
grossamenti (24) . 

3. Dispositivo di trazione e di guida dei cap- 
pelli di carde secondo la rivendicazione 2, caratte- 
rizzato dal fatto che l'andamento delle lamelle (40) 
e ortogonale, oppure con angolo maggiore o minore dei 
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90° , rispetto alia direzione longitudinale della cin- 
ghia (23), in modo da esercitare un'azione di sposta- 
mento delle impurezze rimosse con il loro passaggio 
sulle guide (10) verso l'interno del tamburo di carda 
oppure verso l'esterno del detto tamburo. 

4 . Dispositivo di trazione e di guida dei cap- 
pelli di carde secondo la rivendicazione 2, caratte- 
rizzato dal fatto che la lamella (40) e inclinata ri- 
spetto alia direzione del moto del tamburo di carda 
ad esercitare un'azione di distacco dello strato di 
impurezze, con angolo di spoglia contro le impurezze 
che si presentano ad essa con il moto del tamburo di 
carda 6. 

5. Dispositivo di trazione e di guida dei cap- 
pelli di carde secondo la rivendicazione 2, caratte- 
rizzato dal fatto che la lamella (40) e inclinata ri- 
spetto alia direzione del moto del tamburo di carda 
ad esercitare un'azione di spinta delle impurezze in- 
coerenti, con inclinazione che va nello stesso verso 
del moto del tamburo di carda. 

6. Dispositivo di trazione e di guida dei cap- 
pelli di carde secondo la rivendicazione 2, caratte- 
rizzato dal fatto che la lamella (40) ha uno sviluppo 
trasversale a V. 

7. Dispositivo di trazione e di guida dei cap- 
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pelli di carde secondo la rivendicazione 1, caratte- 
rizzato dal fatto che gli elementi pulitori compren- 
dono un elemento raschiatore (42), costituito da una 
pluralita di cilindretti (42) di gomma disposti in 
senso radiale. 

8 . Dispositivo di trazione e di guida dei cap- 
pelli di carde secondo la rivendicazione 1, caratte- 
rizzato dal fatto che gli elementi pulitori compren- 
dono un elemento pulitore costituito da una serie di 
spazzole (41) di setole disposte lungo la parte della 
cinghia dentata (23) che si affaccia alia sua guida 
(10) . 

9. Dispositivo di trazione e di guida dei cap- 
pelli di carde secondo la rivendicazione 1, caratte- 
rizzato dal fatto che gli elementi raschianti o puli- 
tori (40,41,42) sono preparati a parte e quindi fis- 
sati alia faccia inferiore della cinghia (23) . 

10. Dispositivo di trazione e di guida dei cap- 
pelli di carde secondo la rivendicazione 9, caratte- 
rizzato dal fatto che gli elementi raschianti o puli- 
tori (40,41,42) di diversi tipi sono utilizzati con- 
giuntamente sulla stessa cinghia dentata, accoppiando 
in sequenza elementi raschianti di differente incli- 
nazione, materiale ed orientamento ed elementi di ri- 
mozione del materiale raschiato. 
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11. Dispositivo di trazione e di guida dei cap- 
pelli di carde secondo la rivendicazione 1, caratte- 
rizzato dal fatto che gli elementi raschianti o puli- 
tori (40,41,42) sono posti sotto ingrossamenti (24) 
delle cinghie (23) in corrispondenza di ogni cappello 
(7) e che tali ingrossamenti assolvono tutti entrambi 
le funzioni di vincolo con i cappelli e di dentatura 
di trazione per entrare in presa, con il loro profilo 
sporgente, con le ruote dentate (9) di azionamento e 
di rinvio, tali ingrossamenti (24) essendo interval- 
lati da una serie di tratti piu bassi (25) . 

12. Dispositivo di trazione e di guida dei cap- 
pelli di carde secondo la rivendicazione 1, caratte- 
rizzato dal fatto che gli elementi raschianti o puli- 
tori (40,41,42) sono posti in corrispondenza dei cor- 
pi (51,55) di collegamento della cinghia (23) provvi- 
sti di cavita di vincolo con i perni (32) dei cappel- 
li (7) e che sono applicati alia cinghia alternata- 
mente per fungere solamente da vincolo per i cappelli 
(7), e che nella serie degli elementi separati 
(51,55) di vincolo dei cappelli (7) viene frapposta 
alternatamente una serie di corpi separati (52) di 
profilo coerente con quello della dentatura delle 
ruote (9) e destinati ad ingranarsi con essa per tra- 
smettere 1 ' azionamento in circolazione dei cappelli 
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mobili . 


13. Dispositivo cii trazione e di guida dei cap- 
pelli di carde secondo la rivendicazione 12, caratte- 
rizzato dal fatto che i corpi (51,55,52) rispettiva- 
mente di vincolo e di dentatura sono prodotti a parte 
e quindi applicati alia cinghia (23) . 
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